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膜式壁生产线安装调试招标技术方案

1、 安装调试的目的与最终效果：
1、改善设备的完整完好性，升级更换各损坏单元，确保各项功能均正常运转，无损坏单元；
2、膜式壁生产线运行平稳，能满本公司生产要求，更好的服务于生产；
二、项目名称、规格、数量：
	序号
	名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	膜式壁生产线（双线）
	MZMS1600x4
	1条
	详见技术要求


[bookmark: _GoBack]三、技术参数及设备范围
· 设备型号:  MZMS1600×4
· [bookmark: _Toc298155681]供货内容（表1）
	序号
	设备名称
	型 号
	品 牌
	数量

	1
	开卷机
	KJ500/800
	中电华强
	2台

	2
	扁钢精整机
	JZ10×110
	中电华强
	2台

	3
	管子抛光机
	ZGG100
	中电华强
	1套

	
	包括：3.1 料架及储料斗
	/
	
	

	
	3.2 管子抛光机
	/
	
	

	
	3.3 除尘器
	/
	
	

	4
	4.1 主机前后辊道( 前15米为3组，后15米为3组) 
	ZGD1600
	中电华强
	2套

	
	4.2 管子翻料架、管屏存料架和翻身横移装置、扁钢随动机构
	/
	
	1套

	5
	5.1膜式水冷壁埋弧焊主机
	MZMS1600×4
	中电华强
	2套

	
	5.2埋弧焊机

	
	包括：5.2.1 焊接电源
	DC600
	LINCOLN
	8套

	
	5.2.2 控制箱
	NA-3S
	LINCOLN
	8套

	
	5.2.3 送丝机头
	NA-3SF(95:1)
	LINCOLN
	8套

	
	5.3 焊剂回收系统
	ZH-5
	中电华强
	2台

	
	5.4 膜式壁工装
	管子φ    ×    mm
扁钢W=   mm，δ=   mm
节距B=     mm
	中电华强
	2套

	6
	卧式成排弯
	ZPW1600
	中电华强
	1台

	
	卧式成排弯曲机模具
	管子φ     ×    mm
节距W=     mm
弯曲半径R=    mm
管子/扁钢材质为：       
	中电华强
	1套


· 埋弧膜式壁生产线技术条件
· 开卷机
主要技术参数
· 型    号：       KJ500/800
· 钢卷内孔直径：   470/570mm（可调）
· 钢卷直径：       1580mm
· 钢卷厚度：       250～450mm
· 最大承重：       3000 kg

· 扁钢精整机
     主要技术参数
· 设备型号:    JZ10×110
· 扁钢宽度:    8～110mm
· 扁钢厚度:    4～10mm
· 材质硬度:    ≤185HB
· 精 整 量:    1.0～1.5mm（二级精整）
· 精整速度:    0.5～5m/min (变频无级调速)
· 精整精度:    ±0.1mm
· 扁钢材质：   碳钢、低合金钢的热轧或冷轧退火钢带
· 电机功率:    7.5KW
· 管子抛光机
主要技术参数:
· 设备型号:      ZGG100
· 管子直径:      φ18～φ100mm
· 表面粗糙度：   12.5μm
· 磨光速度:      2～8 m/min
· 砂页轮规格 ：  φ310×60×32
· 送给电机:      Y132S-4
· 抛磨电机:      Y2-112M-2
· 膜式水冷壁埋弧焊主机
主要技术参数：
1) 工件规格
· 管子直径：        Φ22～89mm
· 管壁厚度          4～14mm
· 管子长度：        3～15m
· 管子材料:         碳钢、合金钢
· 扁钢宽度:         10～110
· 扁钢厚度：        4～14mm
· 扁钢材质:         碳钢、合金钢、不锈钢
· 管屏宽度：        ≤1600mm
· 管屏长度：        15m
2) 主机参数
· 设备型号：        MZMS1600×4
· 焊枪数：          4
· 送进速度：        400～2000 mm/min
· 水平辊高度：      860 mm
· 压缩空气压力：    0.4～0.6 MPa
3) 埋弧焊机（林肯）
·  焊接电源型号：     DC-600 
·  送丝机头型号：     NA-3SF(95:1)
·  控制箱型号：       NA-3S
·  额定焊接电流：     600A （100%暂载率）
·  焊丝直径：         2 mm (200kg大盘焊丝) 
4) 焊剂回收系统
·  焊剂回收型号：     ZH-5
·  回收电机功率：     5.5 KW
·  焊剂预热功率：     2KW
·  焊剂预热温度：     0～200℃ （自动控制）
·  焊剂筒容量：       260 升
· 卧式管屏成排弯曲机
主要技术参数
· 设备型号：   ZPW1600 （电动、卧式）
· 管子直径：   Φ32～76mm
· 管壁厚度：   3～9mm
· 弯曲半径：   190～500mm（且≥5D，D为管径）
· 弯曲角度：   ≤150°
· 管屏宽度：   ≤1600mm
· 电机功率：   7.5KW
· 弯曲速度：   0.265 rpm
· 弯曲力矩：   170KN.m
· 最大弯曲能力：管子φ60×7.5×17根

